Тема: Изготовление вогнутых криволинейных кромок. Устройство коловорот. ТБ при сверлении.
Обработка выпуклых криволинейных кромок стамеской.

Деталь так же, как и перед выполнением других операций, следует закрепить в зажимах верстака. При этом необходимо учитывать расположение волокон: нельзя резать стамеской материал против волокон и под прямым углом к ним, обрабатывать торцы.

С выпуклой кромки лишний материал снимают, располагая инструмент фаской вверх (смотреть рисунок).
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	Деталь, так же как и перед выполнением других операций, следует закрепить в зажимах верстака. При этом необходимо учитывать расположение волокон: нельзя резать стамеской материал против волокон и под прямым углом к ним, обрабатывать торцы.

При обработке вогнутых кромок стамеску держат фаской вниз.  

Снимать припуск стамеской можно, нажимая на нее руками или слегка ударяя по ручке инструмента киянкой. Во многом это зависит от толщины удаляемого слоя материала, породы древесины, расположения волокон в детали и т. п. 


Работают стамеской очень аккуратно и осторожно, снимая тонкую стружку. Контролируют эту операцию внешним осмотром по линиям разметки и с помощью угольника.
 Обработка криволинейных кромок напильником.  
Деталь, как всегда, закрепляют в зажимах верстака. Напильник надо располагать под некоторым углом к обрабатываемой поверхности, но строго перпендикулярно лицевой стороне.

Нельзя сильно нажимать на инструмент и покачивать его, иначе кромка будет закруглена.
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	При опиливании вогнутых поверхностей малого радиуса кривизны во время рабочего хода необходимо производить вращательное движение напильником. Чистовую обработку (отделку по шаблону) вогнутых поверхностей производить продольным штрихом, удерживая напильник «щепотью».


Зачистка криволинейных кромок шкуркой. Зачистка – окончательная операция механической обработки деталей. Шкурка сглаживает поверхности, снимает мелкие выступы, оставшиеся после обработки стамеской, напильником. Зачищать криволинейные поверхности надо до тех пор, пока кромки не станут гладкими и не будут иметь плавные переходы.

Устройство коловорот.
       К приспособлениям для сверления относятся коловорот с трещоткой. Назначение приспособлений - закреплять сверла и сообщать им вращательное движение. 
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	 Приспособления для сверления: а - коловорот с трещоткой,  1 - кулачки, 2 - патрон, 3 - механизм сцепления, 4 - кольцо-переключатель, 5 - ручка приспособленя, 6 - коленчатый стержень, 7 - нажимная головка, 8 - ручка нажимной головки.

  В кулачки 1 коловорота вставляется сверло. Патрон 2 служит для закрепления сверла, механизм сцепления 3 - для установки правого или левого направления вращения сверла, кольцо-переключатель 4 - для переключения направления вращения сверла. Коловорот снабжен ручкой 5, коленчатым стержнем 6, нажимной головкой 7 с ручкой 8. 
В патроне коловорота можно зажимать хвостовики сверл размером до 10 мм. 


Приемы сверления. Отверстия сверлят по предварительной разметке, для чего в заготовке в местах установки центра сверла делают наколы шилом. После установки центра сверла в наколотое шилом отверстие с помощью приспособления (коловорот) сверлу сообщается вращательное движение по стрелке v1 и поступательное по стрелке v2, направленное вдоль оси сверла. Просверливаемые заготовки располагают горизонтально (рис. а) или вертикально (рис. б) относительно крышки верстака. 
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Рис. Приемы сверления заготовок, расположенных горизонтально (а) и вертикально (б)
           Сквозные отверстия просверливают обычно с двух сторон заготовки. Одностороннее сквозное сверление применяют только в тех случаях, когда не требуется точного совпадения окружностей на обеих сторонах заготовки. Одностороннее сквозное сверление выполняют с помощью подкладного бруска с оборотной стороны заготовки. 

При сверлении под углом к поверхности заготовки сначала на небольшую глубину просверливают вертикальное отверстие, затем сверло, не останавливая его вращения, поворачивают под нужным углом к поверхности заготовки. Можно сначала выдолбить стамеской углубление под нужным углом, затем установить сверло перпендикулярно дну углубления. 

Техника безопасности при сверлении.
1. Надежно закреплять заготовку и подкладную доску на верстаке.

2. Надежно, без перекоса, закреплять сверло в патроне, не допуская его перекоса.

3. Ручку коловорота вращать свободно, без больших усилий.

4. Коловорот класть на верстак сверлом от себя.

5. При сверлении не допускается держать коловорот к себе.

6. Запрещено сверлить на коленях.

Задания:
1. Прочитать и изучить текст и картинки.

2. Записать и запомнить правила безопасности при сверлении.

3.  Расставить в правильном порядке этапы обработки вогнутых криволинейных кромок:
Шкуркой
            Стамеской

            Напильником 
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